Informacja ogélna

Przedmiotowa karta katalogowa przedstawia dane dotyczace zastosowania podnosnika
lokomotyw dotowych 1 wozoéw kopalnianych typu PLD-10/SW-001

Podnos$nik stuzy do przeprowadzenie remontéw 1 konserwacji lokomotyw
kopalnianych w przypadkach kiedy powyzszych rob6t nie mozna wykona¢ podczas
posadowienia tych jednostek na torach lub przeprowadzenie tych robdt jest znacznie
utrudnione.

Podno$nik moze by¢ eksploatowany w podziemnych zakladach goérniczych
niemetanowych lub metanowych w pomieszczeniach ,,a” niebezpieczenstwa wybuchu
metanu oraz klasy A zagrozenia wybuchem pytu weglowego.

Podnos$nik moze by¢ rowniez wykorzystany do prac remontowych kopalnianego taboru
kolejowego na powierzchni.

Producent posiada dokumenty wydane przez Urzad Dozoru Technicznego zezwalajace na
dopuszczenie podno$nika do pracy w wyrobiskach podziemnych.

Dane techniczne

Maksymalny cig¢zar podnoszenia

140 kN (14T)

Maksymalna wysoko$¢ podnoszenia - 1500 mm
Robocze wysokosci podnoszenia - 750/1500 mm*
Czas podnoszenia - 1,3/2,5 min
Szybkos¢ podnoszenia - 0,6 m/min
Moc nominalna - 7,5 kW
Napigcie zasilania - 500V
Szeroko$¢ prze§witu ramy - 1540 mm
Maksymalny przeswit toru - do 900 mm
Rozstaw belek podnoszacych - 4300mm**
Gabaryty di. x szer. x wys. - 5060 x 2060 x 3500
Masa podnos$nika - 2500 kg

Max. nacisk na podtoze - 1,5 MPa

* - robocze wysokosci podnoszenia dla bezpiecznego przeprowadzania remontéw taboru moga by¢
dostosowane do potrzeb odbiorcy po uprzednim uzgodnieniu z producentem.

** - rozstaw belek moze by¢ dostosowany do potrzeb odbiorcy po uprzednim uzgodnieniu z producentem.
Rozstaw belek podnoszacych powinien by¢ tak dobrany aby umozliwial wybudowanie z lokomotywy
jednoczesnie dwoch kompletnych zestawow kotowych z napgdami.

Opis budowy i zasady dziatania Podnosnika.

Podnosnik sktada si¢ z nieruchomej konstrukcji wsporczej osadzonej na przygotowanym
odpowiednio fundamencie betonowym, wyposazonej w uktad podnoszacy i samoczynny
uktad podporowy.
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Konstrukcje wsporcza Podnos$nika stanowi rama zlozona z czterech filarow
spawanych potaczonych za pomoca potaczen srubowych w goérnej czgsci bezposrednio
kolnierzami tworzac dwie pary, ktére z kolei potaczone sa pomigdzy soba dwiema
belkami. Konstrukcja taka zapewnia transport na dét kopalni oraz montaz.

Uktad podnoszacy

W skiad uktadu podnoszacego wchodza zasadnicze podzespoty: dwa podzespoty
podnoszace z belkami no$nymi, cztery mechanizmy $rubowe podnoszace ze $rubami
roboczymi i nakrgtkami oraz zespot napgdowy skladajacy si¢ z motoreduktora
napedzajacego, czterech katowych przekladni zgbatych z pionowymi watkami
obrotowymi i dwéch watow poziomych krotkich oraz dhugiego. Kazda przektadnia ma
przetozenie 1:2 i przenosi moment obrotowy z walu poziomego na wal pionowy
polaczony osiowo ze S$ruba robocza mechanizmu $rubowego za pomoca sprzegla
tulejowego. Na gwincie kazdej ze $rub wspoélpracuje z nakretka kolnierzowa. Ponizej
kazdej nakretki roboczej na gwincie $ruby roboczej osadzona jest dodatkowo
nieobcigzona nakrgtka zabezpieczajaca zablokowana obrotowo za pomoca dwoéch tulei
blokujacych Kazda belka no$na unoszona jest za oba konce poprzez zawiesia swobodnie
osadzone w gniazdach oprawy nakretek.

Zastosowanie uktadu przektadni zgbatych eliminuje konieczno$¢ kontroli naciagu
tancuchéw w dotychczas stosowanych powszechnie podno$nikach lokomotyw

Uktad podporowy

Uktad podporowy sktada si¢ z czterech wspornikow podporowych przylegajacych
pionowo do filaréw konstrukcji wsporczej podnos$nika. Wsporniki wykonane sa z blachy
o ksztalcie zapewniajacym catkowite podpieranie belek podnoszacych na dwoch réznych
wysokosciach. Kazdy wspornik oparty jest bezposrednio na podstawie filara 1 z
mozliwo$cia ograniczonego wychylania si¢ zabezpieczony sworzniem. W dolnej czgsci
wspornik podporowy posiada zamocowany trzpien do ktdrego zaczepiony jest stabilizator
Sprezynowy wymuszajacy pionowe robocze potozenie wspornika. Ponadto ze
wspornikiem podporowym wspélpracuje réwniez zamocowana na filarze za
posrednictwem sworznia blokada z dzwigienka

Zasada dziatania

Podno$nik zabudowany jest w osi torow po ktérych jednostki taboru dotowego beda
dostarczane do miejsca przeprowadzenia czynnosci remontowych. W miejscu zabudowy
belek ponoszacych szyny sa ,, przecigte”, co umozliwia opuszczenie belek ponizej tokow
szyn, a tym samym wijazd jednostki remontowanej na podnosnik. Po ustaleniu
prawidlowego potozenia jednostki pomigdzy belkami podnoszacymi pracownik
obslugujacy podno$nik uruchamia naped elektryczny motoreduktora. Moment obrotowy
motoreduktora przenoszony jest poprzez cztery przekladnie katowe sprz¢zone ze soba
poziomymi watkami na pionowe waly polaczone sprzegtami tulejowymi ze S$rubami
roboczymi mechanizmow $rubowych podnosnika. Przektadnie katowe maja jednakowe
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przetozenie 1 sa tak dobrane, ze zapewniony jest ten sam kierunek obrotow jednoczesnie
wszystkich czterech $§rub mechanizméw S$rubowych. Aby zagwarantowaé wigksze
bezpieczenstwo 1 pewnos¢ przy utrzymywaniu jednostki taboru na wysokosci podczas
prac remontowych, podno$nik wyposazony jest dodatkowo w uktad podporowy, ktory
przejmuje catkowicie obciazenie z uktadu podnoszenia do wysokosci roboczych (0,75m
lub 1,5m). Po osiagnigeciu wysokosci roboczej przez belki podnoszace stabilizatory
sprezynowe podpér wymuszaja samoczynnie ich powr6t do potozenia pionowego i
gotowosci podparcia belek. Catkowite przejgcie obciazenia przez podpory nastapi po
krotkim opuszczeniu na nie belek no$nych i zablokowanie mozliwo$ci wychylania sig
wspornikéw w jakimkolwiek kierunku. Opuszczanie belek podnoszacych jest mozliwe po
wykonaniu nastgpujacych czynnos$ci: wykonanie krotkiego manewru podniesienia belek
podporowych (podniesienie belek o 40 + 50 mm) celem zwolnienia wszystkich czterech
wspornikdw podporowych, a nast¢gpnie maksymalnie odchylenie rgczne za uchwyty
kolejno wszystkich podpér. Podczas maksymalnego recznego wychylania podpor
nastgpuje samoczynne zablokowanie przez blokade powrotu podpory do potozenia
pionowego. Po catkowitym opuszczeniu belek podnoszacych dzwigniami blokad
uwolnione podpory powracaja do potozenia pionowego gotowego do cyklu podnoszenia.

Zastosowanie powyzszego uktadu podporowego eliminuje konieczno$¢ dodatkowego
podparcia za pomoca oddzielnych poziomych belek podporowych i sworzni lub klinow
mocowanych na kolumnach podnosnika co w zasadniczy sposéb wyrdznia przedmiotowy
podnos$nik od innych znanych rozwiazan konstrukcyjnych oraz ma zasadniczy wptyw na
bezpieczenstwo pracy obshugi.

Podnosnik PLD-10/SW-001 pozwala na wybudoweg jednoczes$nie dwoch zestawow
kotowych z korpusu lokomotywy.

Konserwacja

Konserwacje¢ wewngtrzna przeprowadza producent podczas montazu celem
przeprowadzenia rowniez prob ruchowych urzadzenia. Jest ona wystarczajaca do
normalnej eksploatacji podno$nika u odbiorcy i nie wymaga dodatkowej obstugi.
Przektadnie zgbate uktadu napedowego podnoszenia wypetnione sa smarem statym w
ilosci zapewniajacej prawidtowe smarowanie zazgbienia i fozysk tocznych. Motoreduktor
smarowany jest olejem przektadniowym i napetniony rowniez u producenta. Smarowanie
utozyskowania §rub podnoszacych oraz samych $rub podnoszacych wraz z nakretkami
kolierzowymi przeprowadzone jest rowniez u producenta, chyba ze elementy te trafiaja
do odbiorcy w stanie zdemontowanym, wowczas wymagaja jednorazowego smarowania
przy montazu.

Wyjatek stanowi S$ruba podnoszaca wraz z nakrgtka, ktére nalezy smarowaé na
biezaco w zaleznosci od stopnia wykorzystania urzadzenia oraz chroni¢ przed
zanieczyszczeniem zwlaszcza pytu kamiennego, piasku, metalowych opitek itp.
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Montaz i uruchomienie

Prace montazowe moga by¢ przeprowadzane tylko przez upowaznionych pracownikow
producenta Podno$nika lub wyszkolony personel, zapoznany z niniejsza dokumentacja
techniczno-ruchowa oraz instrukcjami obstugi.

Poniewaz montaz przeprowadzany bedzie rowniez na wysokosci (2+3 m) nalezy
postegpowac zgodnie z zasadami pracy na wysokosci 1 przygotowac odpowiedni sprzet.

Warunkiem rozpoczecia montazu jest sprawdzenie przygotowanego wczesniej
fundamentu betonowego, ktory powinien zachowa¢ odpowiednie minimalne wymiary
przedstawione na zataczonym rysunku. Cztery powierzchnie fundamentu pod podstawy
filarow ramy podnos$nika musza znajdowaé na wspolnej plaszczyznie poziomej, w
przeciwnym wypadku do wypoziomowania nalezy zastosowa¢ odpowiednie podkiady
dystansowe wykonane z blachy stalowej. Dla prawidlowego funkcjonowania podno$nika
w zajezdni lokomotyw powinny powierzchnie podstaw filarow ramy znajdowac sig
ponizej glowki szyny toru wjazdowego 370 = 5mm, a belki no$ne powinny miec
mozliwos¢ opuszczenia do najnizszego potozenia w podnosniku.

Konstrukcja podnos$nika pozwala na montaz nie stwarzajacy trudnosci.

Sterowanie odbywa si¢ za pomoca wylacznika manewrowego w odleglosci
zapewniajacej bezpieczng prace.

Szczegbdlty montazu oraz obstugi przedstawione sa w DTR, ktora zostanie dotaczona do
dostarczonego wyrobu.
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